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Dilensk4 pfiru¢ka raotorii Zetor

C TECHNICKE UDAJE MOTORU Z 7801 )

Pocet vélci

Objem vaich (cm?)

Vrtani x zdvih (mm)

Jmenovité otaky (min)

Vykon motoru dle ISO 2 288 (kW)

Maximaini mé&rné spotiteba odpovidajici vy3e uvedenému vykonu (g.kW h)
Zab&hova doba (hod)

Minimaini hodnota pievy3eni krouticiho momentu pii 1 480 - 1 540 ot/min (%)
Otacky volnob&hu (min-')

Maximalni pfeb8hové otaéky (min')

Minimalni tiak oleje pii 700 ot/min a teploté oleje 80 °C (MPa)

- Tlak oleje pfi jmenovitych otackach a teploté oleje 80 °C (MPa)
Maximalini spoti'eba oleje (méfeno dle metodiky vyrobce) (g.kW h)
Maximaini teplota oleje pfi teploté chladici kapaliny 90 °C (°C)
Provozni teplota chiadici kapaliny (°C)

Pofadi prace valch

Néplii oleje pro vyménu (dm?)
Typ vstiikovaciho Cerpadia

Typ vstfikovade

Typ trysky

Vile ventilll na studeném motoru (mm)
Uhel predstihu vstiiku paliva {°)
Kompresni pomér

Oteviraci tiak vstiikova&i (MPa)
Koufivost motoru

Spousted

Alterator

4
4156
105 x 120
2200
51
238 *
60
17
700%°
2 480
0,05
02-0,5
0,8
110
85-95
1-3-4-2
10
PPAM10K1f-3153
VA 76S 360
DOP 1508 428-4104
0'3 0,05
2341
17
2208
vyhovuje pifedpisu EHK 24
12Vv/13,5 kW
14V/55A

*  Hodnota spotieby bez vyvaZovaci jednotky. S vyvazovaci jednotkou je spotieba 0 2 g.kW h' vy33i.
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Dilenska piirutka motoril Zetor
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Dilensks pfirutka motord Zetor

( TECHNICKE UDAJE MOTORU Z 1001 )

Podet valch

Objem valcl (cm?)

Vrtani x zdvih (mm)

Jmenovité otadéky (min)

Vykon motoru dle ISO 2 288 (kW)

Maximalni méma spotieba odpovidajici vy3e uvedenému vykonu (g.KW ir’)
Zé&bé&hova doba (hod) ;

Minimalni hodnota pfevy3eni krouticho momentu pii 1 480 - 1 540 ot/min (%)
Otacky volnobéhu {min )

Maximalni pfeb&hové otatky (min)

‘Minimaini tlak oleje pifi 700 ot/min a teploté oleje 80 °C (MPa)

- Tlak oleje pfi jmenovitych otd€kach a teploté oleje 80 °C (MPa)
Maximalni spotfeba oleje (mé&feno dle metodiky vyrobce) (g.kW h')
Maximalni teplota oleje pii teplot& chladici kapaliny 80 °C (°C)
Provozni teplota chladici kapaliny (°C)

Pofadi prace valcl

Naplii oleje pro vymeénu (dm?)

Typ vstiikovaciho &erpadia

Typ vstiikovace

Typ trysky

Typ pouzitého turbodmychadla

Vale ventil na studeném motoru (mm)

Unel piredstihu vstiiku paliva (°)

Kompresni pomé&r

Oteviraci tlak vstfikova&i (MPa)

Koufivost motoru

Spoustéd

Altemétor

4
4156
105 x 120
2200
€6
233"
€0
20
700
2480
0,05
02-05
0,9
110
85-95
1-3-4-2
11
PP4M10K1f-3150
VA 76S 360
DOP 150S 428-4104
K27
0'3 %005
23"
17
22-0.!
vyhovuje pfedpisu EHK 24
12VR3,5 kW
14V/I55A

* Hodnota spotieby bez vyvaZovaci jednotky. S vyvaZovaci jednotkou je sboti‘eba 02 g.kW h vyS8i.
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Dilensk4 pirutka motori Zetor
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Dilenska ptirutka motora Zetor

( TECHNICKE UDAJE MOTORU Z 1201 )

Podet valcl

Objem vélch (cm?)

Vrtani x zdvih (mm)

Jmenovité otadky (min')

Vykon motoru dle ISO 2 288 (kW)

Maximalni méma spotieba odpovidajici vyse uvedenému vykonu (g.kW Ir?)
Zabé&hova doba (hod)

Minimalni hodnota pievy3eni krouticiho momentu pii 1 480 - 1 540 ot/min (%)
Otadky volnobéhu (minr)

Maximaélni pfeb&hové otadky (min')

l_VIinimélni tlak oleje pii 700 ot/min a teploté oleje 80 °C (MPa)

_ Tlak oleje pfi jmenovitych otd€kach a teploté oleje 80 °C (MPa)
Maximaini spotfeba oleje (mé&feno dle metodiky vyrobce) (g.kW h)
Maximaini teplota oleje pfi teploté chladici kapaliny 80 °C (°C)
Provozni teplota chladici kapaliny (°C)

Poiadi prace véalcl

Népln oleje pro vyménu (dm?)

Typ vstiikovaciho Eerpadla

Typ vstiikovade

Typ trysky

Typ pouZitého turbodmychadia
Vile ventill na studeném motoru (mm)
Uhel ptedstihu vstiiku paliva (°)
Kompresni pomar

Oteviraci tiak vstiikovadli (MPa) .
Koufivost motoru

Spoustéd

Alternator

4.

4156

105 x 120

2 200

59

236 *

80

20

700%

2 460

0,05

02-05

0,9

110

85-95

1-3-4-2

11
PPAM10K1f-3163
VA 78S 360
DOP 150S 428-4104

K27

03¢ 0,05

23-0-'

17

2208

vyhovuje pfedpisu EHK 24
12V73,5 kW
14V/55A

* Hodnota spotieby bez vyvaZovaci jednotky. S vyvazovaci jednotkou je spotieba 0 2 g.kW h-' vy$si.
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Dilensk4 piiru¢ka motori Zetor
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Dilenska pfirutka motorti Zetor
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1. Termostat
2. Vodni erpadlo
3. Vlozeny vélec
4, Pist
5. Olejové &erpadlo
6. Ojnice
7. Remenice
8. Klikovy hfidel
9. Redukéni ventil olejového erpadla
10. Saci ventil
11. Vyfukovy ventil
12. Koleno vyfuku
13. Rozvodova tyéka
14. Vackovy hfidel
15. Setrvaénik s véncem
16. Saci kos
17. Axidlné odpruzena lamela pojezdové spojky
18. Membranova pruzina spojky
19. Unéa3ed vyvodového hifdele
Obr. €. 1 Podéiny rfez motorem Z 1001
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Dilenska pfirutka motor Zetor
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Vstiikovaci trubka
Vstfikovad

Komora sani
Vstfikovaci éerpadlo
Mérka oleje

Hfidel vyvaZovaci jednotky
Olejovy filtr

Vahadlo saciho ventilu
Plnici potrubi

10. Chladic oleje

11. Turbodmychadlo

12. Kompresor

CONBORBN =

- Obr. &.2 Priény rez motorem Z 1001
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Dilenska pfiruéka motori Zetor

POSTUP DEMONTAZE MOTORU

Popsany postup demontaZe motoru pfedpoklad4, Ze motor je vymontovan z piisiugného stroje
nebo soustroji. Elektrické instalace je odpojena. '

Vzhledem k tomu, Ze vyrobce doddva motory vybavené riiznym pfislusenstvim dle pfani
zékaznika (na pfiklad varianty chladiciho systému, olejovy nebo suchy é&isti¢ vzduchu a podobn), jsou
pro demontaz tohoto piisiudenstvi uvedeny pouze vSeobecné zésady postupu demontsze. Podrobny
postup se proto mdZe pfipad od piipadu liit.

Postup demontaZe, popsany v dal$ich kapitoldch vzestupné &islovanych, je uveden tak, aby
umoziioval celkovou demontaZ motorudo nejjednodud$ich detaili. Pfi demontazi jen nékteré skupiny
nebo dilu motoru se fidte pouze odpovidajicimi kapitolami této demont4ze. Pokud neni uvedeno jinak,
probiha montaZ jednotlivych skupin a dilti v opa&ném sledu jako jejich demontaz. Proto jsou v &astech

' kapitol dotykajicich se montéZe uvedeny pouze odliSnosti, pfipadn& upozoméni, které je nutno pii
montazi dodrzovat.

PRED DEMONTAZi VLASTNIHO MOTORU

- vySroubujte Srouby pfipeviiujici spoustés ke klikové skfini a spoustéé sejméte; vySroubujte
Sroub vzpéry alternatoru, Sroub piipevilujici alternator k piednimu viku motoru a alternator
sejméte;

- demontujte vyfuk motoru;

- povoite pfipeviiovaci spony na gumovych hadicich akolenech soustavy Gistie vzduchu, hadice,
kolena a trubky sejméte; demontujte vzduchovy Gisli¢ i s drzakem &istiGe;

- do pfipravené nadoby vypuste chladici kapalinu z chladie a klikové skfiné&; povolte piipeviiovaci
spony hadic a kolen chladici soustavy, kolena a hadice sejméte; demontujte konzolu chladide i
s chladi¢em a vyrovnavaci nadrzkou; vySroubujte $rouby piipeviiujici chladi€ ke konzole chiadige,
sejméte pfidrzovaci pruZiny a chladi€; odmontujte vyrovnavaci nadrzku; vySroubujte Srouby
plipeviiujici ventilator k femenici vodniho Serpadia a ventilator sejméte; sejméte klinovy femen;
(na obr. & 3 je znazomén standardni chladici systém motoru);

- vySroubujte vypustnou zétku z vany motoru a olej z motoru vypustte do pfipravené nadoby:;

- umotorl, na kterych je namontovéna spojkova skfiii, demontujte setrvaénik a spojkovou skfir;

- motor upevnéte na montdZni otoény stojan za zadni piirubu Kklikové skiiné (dle typu stojanu
i za piednf pfirubu klikové skFiné).

prirucky.manualy@gmail.com



Dilenské4 pfiru¢ka motorli Zetor

9.
10.
1.
12.
13.
14.
15.

NP AN

Sroubovaci pasky
Hadice homni
Hadice spodni |
Hadice spodni Il
Koleno

Hadice |

Hadice Ii
Pfipeviiovaci spona
vyrovnéavaci nadrzky
Vyrovnavaci nadrzka
Silentblok

Konzola chladite
Chiadi¢

Pfidrzovaci pruziny
Ventilator
Vzpéra chladie

12

. Obr. ¢.3

13 1

Chladici systém motoru
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Dilenské pfirutka motorti Zetor

POSTUP DEMONTAZE VLASTNIHO MOTORU

C I. ODMONTOVANIi TURBODMYCHADLA )

Platl pouze pro pleplfiované motory Z 6801, Z 1001, £ 1201.
Vyséroubujte, sejméte, odpojte - podle obr. &islo 4 a 5:

$rouby z piiruby mazaci trubky na turbodmychadle;

odehnéte pfichytku mazacf trubky;

previetnou matici mazaci trubky na pravé strané klikové skfin& (u motoru Z 6801 z télesa distice
oleje);

trubku mazani turbodmychadla;

&roubovaci pasky gumové spojovaci hadice potrubi mezi hrdlem turbodmychadla a plnicim
potrubim;

matice piipeviiujici pinici potrubi ke komofe sani;

plnici potrubi;

Srouby z piiruby trubky odpadu oleje z turbodmychadia;

trubku odpadu oleje z turbodmychadla;

Srouby piipeviiujici koleno vyfuku k vyfukové pfirubé,

11. mimym Kyvanim odpojte z turbodmychadia koleno vyfuku a sejméte tésnici krouzky @ 78 x 2,5;
12. matice piipeviiujici turbodmychadio k vyfukové pfirubé; '

13. turbodmychadio.

— -
SomN® oa wN=

4 12 2

™
B \ 7 AN -
| O R e
| W=l
| S -{.
5/ siar. NN
I . { I |
AN

- ]

Obr. &. 4 Demontéz turbodmychadla
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Dilenska pfirucka motorl Zetor

|

Obr. &.5 DemontéZ turbodmychadia

Pfi montazi:

vyméiite t&snéni mezi turbodmychadlem a vyfukovou piirubou; pouZijte zasadné nové t&snéni
vyrobce; .

po namontovéni turbodmychadia na motor (pfed montaZi mazaci trubky) je tfeba otvorem pro
mazaci trubku nalit do turbodmychadla cca 100 cm® motorového oleje shodného s provoznim
olejem motoru; :

&rouby kolena vyfuku (obr. 4 posice 10) a matice piipeviiujici turbodmychadlo (obr. 4 posice 12)
k vyfukové pfirub& nutno dotahnout momentem 50 - 60 Nm;

zavity $roubll, které jsou tepeln& ovliviiovéany je vhodné pfed montazi natfit tukem G3.

prirucky.manualy@gmail.com



Dilensk4 pfirutka motori Zetor

TURBODMYCHADLO A

Turbodmychadlo je ddleZitou souéasti celého soustroji plepliiovaného motoru. Ztohoto dlivodu
veskeré zasahy do vnitiku loZiskové a rotorové &4sti nebo jeho opravy miiZze provadét pouze povéiené
servisni pracovisté vyrobce,

Zivotnost turbodmychadla je shodna se Zivotnosti motoru za podminky, e bude provedena
jeho upind stfedni oprava. O provedeni této opravy rozhodne méfeni vili turbodmychadla po
odpracovani 2 400 aZ 3 000 Mh.

Ville turbodmychadla zméite &iselnikovym Gchylkomérem (indik&torem) podle obr. &islo 6 a 7.
Maximalni piipustné viile po odpracovani uvedeného podtu motohodin, které podmiriuji jeho Zivotnost
shodnou s zivotnosti motoru jsou:

axiéini vile - 0,18 mm
radidini vile - 0,46 mm

Piesahuji-li vile povolené hodnoty, svéite jeho opravu odborné dilng. Nepi‘ekrac‘.uji-ll vilile
povolené hodnoty, provedte pouze oCisténi strany kompresoru nasledovné:

- demontujte skiiii kompresoru;
- &tétcem s rozpoustédiem odistéte lopatkové kolo a spiralu kompresoru;
- nepouZivejte ostré pfedméty k &isténi a pfipadné deformované (ohnuté) lopatky nevyrovnéveijte.

‘ ~ Méreni axidinich vali Méieni radidlnich vidli
»Obr. c.6 turbodmychadla ‘ Obr. &.7 turbodmychadia

prirucky.manualy@gmail.com



Dilenska priruéka motord Zetor

( il. ODPOJENI PALIVOVYCH TRUBEK )

Vy3roubujte, odpojte, sejméte - podie obr. &islo 8:

pfevietné matice vstfikovacich trubek na vstiikovagich;

matice na pfilozkach vstiikovacich trubek;

piiloZky vstiikovacich trubek;

pfevleéné matice vstiikovacich trubek na vstiikovacim Cerpadle;

vstiikovaci trubky;

- 9.duté Srouby odpadu paliva (ze vstiikovadl, nédrZe a vstiikovaciho cerpadia 2x);
10. hadici odpadu paliva;

11. pfevlednou matici trubky piivodu mazaciho oleje ze vstiikovaciho cerpadia;

12. pfevleénou matici trubky pfivodu mazaciho oleje z klikové skiiné;

13. trubku mazani vstiikovaciho &erpadia;

14. duté Srouby hadice privodu paliva z jemného &istie paliva a z dopravniho c‘,erbadla;
15. hadici pfivodu paliva do jemného distite paliva;

16. duté Srouby hadice odvodu paliva z jemného Sistice paliva a ze vstiikovaciho Cerpadia;
17. hadici odvodu paliva z jemného ¢istige paliva do vstiikovaciho Cerpadia.

R

V) pfeplﬁované'ho motoru Z 6801:

1.1. duté Srouby hadice podtlakového korektoru ze vstfikovaciho Gerpadla a z komory séni;
1.2. hadici podtlakového korektoru,

1.3. pfipeviiovaci Srouby komory sani,

1.4, komoru séni.

U pieplfiovanych motort Z 1001, Z 1201:
1.1. duté 3rouby hadice podtiakového korektoru ze vstiikovaciho erpadia a z komory sani;
1.2. hadici podtiakového korektoru.

Pfi montazi:

- zkontrolujte, zda speciélni tésnici krouzky dutych Sroubli oznaované jako “Usit krouzky™ nejsou
poskozeny. '

prirucky.manualy@gmail.com



Dilenska4 piirutka motor Zetor
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Obr. &.8 Schéma palivového systému
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Dilensk4 pfirutka motorti Zetor

C ll. HLAVA VALCU )

CONONAEWN -

Vy$roubujte, sejméte - podle obr. &islo 9:

piipevilovaci $rouby krytu hlavy;

kryt hlavy vélcq;

t&sn&ni krytu hlavy valc(;

$rouby kozlik{i vahadel,

ovladani ventill;

zvedaci tyCky;

matice pfipeviiovacich $roubtl vstiikovadi;
tfimeny vstiikovadl;

vstiikovade;

tésnici podlozky vstiikovadil;

matice hlavovych Sroubli s podlozkami;
hlavu valci;

tésnéni hiavy valcl;

pfipeviiovaci $rouby saciho potrubi (komory séni u pfepliiovanych motorii Z 1001, Z 1201);

saci potrubi (komoru sani u motoru Z 1001, Z 1201);

Srouby vyfukového potrubi;

. vyfukové potrubi.

Obr. ¢.9 Hlava vélcu

prirucky.manualy@gmail.com



Dilenské pfiruéka motorli Zetor

ON =

Pi montazi:

pii zpétné montaZi hlavy vélcl je nutno zméiit pfeb&éhkazdého pistu v horni Gvrati vuéi hlavové
ploZe klikové skiiné dle obr. & 10; méfeni provadéjte v podéiné ose motoru (ose klikového
hfidele); je-li u nékterého z valcd naméfena hodnota “S" vétsi nebo rovna 0,35 mm namontujte
tésnéni hlavy o sile 1,5 mm; je-li naméiena hodnota u vZech vélci mensi nez 0,35 mm
namontujte tésnéni hlavy o sile 1,2 mm;
dosedaci plochy hlavy.a klikové skiiné musi byt naprosto &isté, po kazdé demontazi j je tfeba pouzit
nové tésnéni hiavy;
matice hlavovych Sroubll je nutno dotdhnout momentovym kli¢em dle schematu uvedeném na
obr. &islo 11 nebo 12; utahovaci moment matic hlavovych Sroubl na studeném motoru je 160
az 180 Nm; nejvhodné&;jsi postup utahovani je ve tfech stupnich a to:

na pfedbézny moment 40 Nm;

pootodeni o 90°;

dotazeni na pfedepsany moment;
Zavity hlavovych $roubl a podloZky matic pi'ed dotahovanim lehce potfete olejem; po zahtati
motoru opétovné zkontrolujte dotaZeni matic momentovym kii¢em:;
pied zp&tnou montazi vstiikovadu je nutné vydistit dosedaci plochy v otvorech pro vstiikovade
v hlavé valci, vstiikovade dokonale ogistit, provést kontrolu jejich sefizeni (viz kapitola XXIV)
a tésnici plochy vstiikova&l natfit plastickym mazivem Litol 24; pfed montaZi vstiikova&l
nezapomeiite vlozit do hlavy valcl podlozky vstiikovadi posice 10;
matice Sroubll vstiikovaéli je nutné pfi montazi dotdhnout momentem 28 - 30 Nm;
po kazdé demontazi oviadani ventill je nutno provést kontrolu a sefizeni ventilové vile;
zvedaci tyky nutno pii montézi vioZit spolehlivé do kulové plochy zvedéatek ventill (nebezpedi
propadnuti zvedacich tyek do motoru).

Klikova skfif
VloZeny vélec
Pist

I 2 J

Obr. &.10 | Mé&Feni pfebéhu pistu

—%%
<
i
%%

—
—
S e o —

Obr. &. 11 Postup utahovani matic hlavovych $roubd tiivalcového motoru
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Dilenské piirutka motori Zetor
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Obr. &. 12 Postup utahovéni matic hlavovych $roubi &tyivalcového motoru

KONTROLA A SERIZENI VULE VENTILU

Provozni vile mezi ventilya vahadly je na studeném motoru u saciho i vyfukového ventilu
0,3+ %% mm. Ventilovou vili je tfeba méfit na konci kompresniho zdvihu, kdy ventil pfislusného vélce
je v horni Gvrati a ventily jsou uzavieny. Ventilové vile se sefizuje sefizovacim Sroubem po povoleni
zajistovaci matice tak, Ze mezi ventil a vahadlo se viozi sparomér (listova mérka) o tloustce 0,3 mm.
Sefizovacim Sroubem se nastavi spravna ventilova vile a matice sefizovaciho Sroubu se dobfe
dotdhne. Sparom&r se musi mezi ventilem a vahadlem t&sné suvné pohybovat. Spréavna vile ventili
viz obr. &islo 13.

0,3:0

Obr. &. 13 Serizeni ventilové viile

Kontrola a sefizovani ventilové vile &tyfvaicovych motora:

Protaéejte ru&né motorem aZ dojde k sougasnému stiidani (pohybu vahadel) u jednoho vélce.
Vtom okamiiku kontrolujte, pfipadné sefizujte, ventily jiného vélce dle tohoto schematu:

Stiidaji ventily 4. valce - sefizujte ventily 1. valce
Stfidaji ventily 2. vélce - sefizujte ventily 3. valce
Stifidaji ventily 1. vélce - sefizujte ventily 4. valce
Stifdaji ventily 3. valce - sefizujte ventily 2. vélce

Kontrola sefizovani ventilové vile tiivalcovych motorG:
U tivalcovych motorl je vhodné ovéfit, zda je pist pfisluSného vélce v horni dvrati. Pokud tuto

moznost neméate, naleznéte polohu stfidani ventilu kteréhokoliv vaice a po pootogeni klikovym
hiidelem o jednu ota€ku (360°) provedte jeho sefizeni.
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Dilenska pfiru¢ka motorli Zetor

IV. DEMONTAZ HLAVY VALCU )

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.

NoOOA N

Ods$roubujte, sejméte - podle obr. &islo 14 a 15:

Srouby zadniho vika hiavy valcQ;

zadni viko hlavy valc(;

Srouby krytu télesa termostatu;

kryt télesa termostatu;

termostat;

Srouby pfipevriujici téleso termostatu k hlavé valci;

téleso termostatu.

Poznamka: propojeni mezi vodnim éerpadlem a t&lesem termostatu je zabezpe&eno pryZovou

- pruchodkou. Pokud pii demontézi hlavy ziistane v télese termostatu - sejméte ji, pokud ziistane

na vodnim ¢erpadle - sejméte ji pfi demontazi vodniho Serpadla. (Obr. 14 posice 8.)
Pomoci pfipravku na stiageni ventilovych pruzin (obr. &islo 16) stlaéte postupné pruziny saciho
a vyfukového ventilu;

vyjméte délenou kuZelku ventily;

vnitini misku ventilu;

vnéjsi misku ventilu;

vné&ji pruzinu ventilu;

vnitini pruzinu ventilu;

tésné&ni diiku saciho ventilu (pokud je na motoru namontovano);

saci ventil;

vyfukovy ventil.

PFi montazi:

diiiky ventilG potiete olejem; i
zkontrolujte tésnost ventill v sedlech hlavy (na piiklad petrolejem nebo benzinem), kapalina
nesmi mezi ventilem a sediem v hlavé prolinat.

Obr. ¢. 14 Demontdz hlavy vélcd
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Obr. &. 15 Hiava s ventily - demontéz ventild

Pripravek na demontaz ventilovych pruzin

Obr. .16 | | gralogové tisio 10.801.040
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Dilenska pfirutka motor() Zetor

OPRAVA VODITEK VENTILU, POPRIPADE SEDEL VENTILU V HLAVE VALCU

Oprava voditek ventili (piipadné sedel, kterd jsou vsazovéna do hlavy vélcl) je obtizna. Spravna
geometrie tvaru mezi voditky a sedly viz obr. &islo 17 je u vyrobce zabezpetena soutasnym
opracovanim vnitiniho priméru voditka a sedla ventilu pfi Jedné operaci na specidlnim stroji. Toto
opracovani zabezpeduje sprévné “sezeni” ventilu v sedle a tim i t&snost ventilu v sedle hlavy vélcu.
Ventily se proto u vyrobce jiz nezabruduji, ani nezalapovavaji.

Dojde-li viak pii provozu motoru k zAvadé na nékterém voditku (piidieni nebo nadmémnému
opotfebeni) a vyména celé hlavy by byla nehospodarna, je mozné zdvadu odstranit. Vyrobce na piani
dodava voditka ventil, ktera maji vnitini primér opracovan na funkéni rozmér @ 10 H7. V piipadé
opravy vylisujte vhodnym trnem po3kozené voditko a zalisujte voditko nové. Do voditka nasadte trn
s &iselnikovym udchylkomé&rem (indikatorem) a zkontrolujte hazivost sedla ventilu. V pfipadé vy3si
héazivosti neZz je uvedeno na obr. &islo 17 provedte zabrouSeni jemnou brusnou pastou nanesencu
na dosedaci plochu sedla ventitu a to stfidavym vratnym otacenim o 60 aZz 90° za soucasného
piitladovéani ventilu do sedla hlavy. PouZiti sady fréz na opravy ventilovych sedel nedoporudujeme,
protoZe tvrdost materialu sedla ventilu v hlavé je vysokd a odb&r materidlu ze sedla obtizny. Po
provedené opravé provedte dokonalé olisténi ploch od brusné pasy a provedte kontrolu té&snosti ventilu
kapalinou. Voditka obou ventild jsou shodna. Vyrobce nedodava ventily s abnorméinim priimérem
driku.

Vyjmuti sedel z hlavy valcl je obtizné a vyrobce je nedoporuéuje, Sedla jsou do hlavy vkladana
zmrazen4 na teplotu minimainé - 80 °C pii soutasném ohfati hlavy na + 80 °C coz lze v b&zné
opravarenské praxi obtizné zabezpedit.
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Obr. &.17 Geometrie sedel a voditek ventili v hlavé
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Dilenska pifiru¢ka motori Zetor

( V. DEMONTAZ USTROJI OVLADANI VENTILU )

NGO~ N =2

©®

Od$roubujte, sejméte - podile obr. Lislo 18:;

pojistny krouzek z ¢epu vahadel;

pruznou podioZzku vahadia;

vahadlo saciho ventilu;

kozlik Eepu vahadel;

vahadlo vyfukového ventilu;

rozpinaci pruzinu; .

stejnym zpiisobem postupuijte a2 po posledni kozlik 8epu vahadel, u kterého je nutno pfes vrtany
otvor v kozliku vylisovat polohovaci kolik;

matice sefizovacich $roubd vahadel;

sefizovaci Srouby vahadel.

Pfi montazi:

dbeijte nato, aby kozlik &epu vahadel s vitanym otvorem byl nasazen ve spravném pofadi (mazani
vahadel) a s Eepem vahadel byl spolehlivé skolikovan.
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Obr. &. 18 Ustroji oviad4ni ventila
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VL. VODNIi CERPADLO )

(5% N N 1 Y
M 2o

©ONO GO ON =

Vys$roubujte, sejméte, vylisujte, stihnéte - podle obr. €islo 19:

matice Sroubil pfipeviiujicich vodni erpadlo ke klikové skfini;
vzpéru alternatoru;

mimym poklepem sejméte téleso vodniho Cerpadia z klikové skiing;
$rouby pfipevilujici loZiskové téleso k télesu vodniho gerpadia;
stahovakem obr. ¢islo 20 stahnéte femenici vodniho &erpadia;
pojistny krouzek loziska; -

vylisujte hifidel vodniho &erpadla s ob&znym kolem;

z loziskového télesa vylisujte piedni loZisko;

rozpé&mou frubku;

z loziskového télesa vylisujte zadni loZisko;

z hiidele vodniho &erpadla stahnéte obézné kolo;

hfidelové tésnéni a z ob&Zného kola vyjméte jeho protikrouZek.

Pri montazi :

pfi vymén& loZisek nutno pouZit zasadné loZiska s napini mazacihotuku a jednostrannou krytkou
(oznadeni dle SN - RS); loziska montuijte krytkou na vn&j&i stranu loZiskového prostoru; prostor

mezi loZisky vypliite z 50 % tukem LV 2-3;

treci plochy hfidelového t&snéni a protikrouzku nesmi byt pdskozeny nebo poryhovany; je
vhodné pii Opiné demontazi vodniho derpadia tyto dily vymé&nit za nové;

do loziskového télesa nalisujte hfidelové tésnéni do hloubky 9 mm (viz obr. 19); pii zpétné
montazi lisujte loziska pfes vnitini krouzek arozpérnou trubku na hiidel; loZiskové téleso nahi‘ejte
nateplotu 80°C, nalisujte do néj hifidel s loZisky a zajistéte pojistnym krouzkem; femenici vodniho
gerpadla pfed montazi pfedehfejte a nalisujte ji na hifidel spole&né s obéZnym kolem; pii naliso-
vani ob&zného kola musi byt zabezpeéena viile mezi ob&Znym kolem a loZiskovym téle-

sem 0,5*2 mm (zabezpedéte vhodhou pomiickou).
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Obr. &.19 Vodni éerpadio

|

Stahovéak femenice vodniho éerpadia
katalogové &islo 6711 9116

Obr. €. 20
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Dilenska pfirutka matord Zetor

C Vil. MOTOROVA SPOJKA )

Uvedeny postup demontaze a montaze se tyka suché, jednolamelovétieci spojky s membranovou
pruzinou tak, jak je montovana do traktorového provedeni motoru.

Vys$roubuijte, vyjméte - podle obr. gislo 21:

tii Srouby pfipeviujici unaded vyvodového hiidele;

dvanact obvodovych $roubl pfipeviiujicich §tit spojky k setrvadniku;
spojku ze setrvagniku; )

lamelu spojky.

O

Pii montazi:

- nabojem unasete vyvodového hfidele a nabojem lamely spojky prostréte stiedici pifipravek
obr. &islo 22, vioZzte spojku s lamelou do setrvadniku a stiedici pfipravek zasufite do loZiska
klikového hiidele;

-  pfipeviiovaci rouby $titu spojky dotdhnéte momentem 23 - 26 Nm, pfipeviiovaci Srouby unéd3ede
vyvodového hiidele dotdhnéte momentem 46 - 51 Nm.
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Obr. ¢. 22 Stredici pfipravek lamely spojky
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Vill. DEMONTAZ SPOJKY )

Vy$roubuijte, sejméte - podle obr. &islo 23:

bl ol B

Pii montazi:

$rouby s vnitinim 3Sestihranem dotdhnéte momentem 46 - 51 Nm;

$rouby s vnitinim Sestihranem;

§tit spojky s membranovou pruZinou;
unéd$eé vyvodového hfidele;

tlagny talii spojky.

hodnoty uvedené na obr. &islo 23 plati po zamontovéni spojky do setrvacniku

Poznamka:

Demont4z membréanové pruziny ze Stitu spojky vyrobce v dilenskych podminkach nedoporuduije.
Pro tuto demontaz je tfeba fada speciéiniho vybaveni aje technologicky narona (obr. &isio 24).

Obr. ¢&. 23

Demontéaz spojky

A
B
c

- vypinaci zdvih 10 mm
- rezerva na opotiebeni 10 mm
- maximaini vypinaci sila 2 800 N

Obr. ¢. 24

Stit spojky s membré-
novou pruZinou
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VYMENA OBLOZENi SPOJKY

Opotiebené obloZeni lamely spojky odstrarite z plechulamely opatmym odvrtanim hlav médénych
nytd obr. éislo 25 posice 1 a ocelovych nytli posice 2. Opotifebené obloZeni lamely sejméte. Na plech
lamely z levé strany pfinytuite médénymi dutymi nyty nové obloZeni. Na druhé obloZenf pfinytujte ve
spravné poloze médénymi dutymi nyty pruZné segmenty posice 3. Poté obé takto piipravené &asti
snytujte ocelovymi nyty do jednoho celku. ’

Zkontrolujte vyvazenost lamely. Maximalni nevyvaZenostlamely mdzZe byt 10 gcm. Pii piipadném
jejim vyvaZovani lamelu obru&ujte na vnéj$im priiméru.

Po nanytovani nového oblozeni je tfeba zkontrolovat axialni hazivost lamely. Kontrolu vyrobce
provadi méfenim una3eciho momentu na specialnim stroji. V dilenskych padmink&ch je ji mozno provést
po upnuti lamely mezi hroty &iselnikovym tchylkomérem (indikatorem) pii jejim pootaéeni.Maximaini
piipustné axidini hazeni oblozenije 0,3 mm atioudtka lamely 12,1 mm. Pifipadné vétSi axiaini hazeni
vyrovnejte pakou s vyiezem (obr. islo 26) piihybanim lamely v misté zvySené hazivosti.

Obr. ¢&. 25 Lamela spojky

cca 600

12,5

Obr. &. 26 Paka na rovnani lamel
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1X. ODMONTOVANI SPODNi VANY MOTORU )

@onh -~

Vyéroubujte, sejméte - podle obr. Cislo 27:

vanu motoru.

Pfi montazi:

p&t matic svornikd vany motoru;
obvodové Srouby vany motoru;

presah zadniho &ela vany viiéi zadni plose klikové skiin& mize byt maximéiné 0,1 mm.

Obr. ¢&. 27

Vika klikové skiiné motoru
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( X. DEMONTAZ REMENICE MOTORU A SETRVACNIKU )

VySroubuijte, sejméte, stahnéte - podle obr. Eislo 28:

$roub femenice z klikového hfidele;

podloZku 3roubu femenice;

femenici motoru za pomoci stahovaku obr. &islo 29;
Srouby setrvadniku;

setrvadnik s véncem.

gorLN=

Poznamka: i
Ukon 4 a 5 provedte pokud jiz neni proveden (viz kapitola “Pied demontazi vliastniho motoru™).

P montazi:

- $rouby setrvaéniku dotahnéte momentem 70 - 80 Nm;
- Sroub femenice klikového hfidele dotdhnéte momentem 150 - 170 Nm.

Obr. ¢&. 28 Klikové astroji
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H
H
H

M12 M12

Obr. €. 29 Stahovédk Ffemenice motoru

OBRACENI VENCE SETRVACNIKU

P velkém opotfebeni zubli vénce setrvaéniku je mozné vénec, ktery je na setrvagniku nasazen
zatepla, obrétit. Pfi této opravé, ktera vyZaduje zru¢nost, je nutno pfed demontéZi vénec mirmné zahfat
svafovacim hofdkem a vénec sejmout ze setrvadniku.

Pied zp&tnou montaZi vénec ohiejte na teplotu 240°C a v rychlém sledu jej nasadte a dobfe
dorazte na setrvaénik. Zbytkova nevyvazenost vénce nemd vliv na vyvazeni klikového mechanizmu
a vénec proto mizZe byt montovéan v jakékoliv poloze.
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C XI. DEMONTOVANiI TRUBEK OLEJOVEHO CERPADLA )

Vysroubujte, sejméte - podie obr. &islo 30:

saci kos;

pruzinu saciho kose;

Srouby vytla&né trubky na klikové skfini;
Srouby a piichytku na olejovém &erpadle;
saci trubku;

vytlaénou trubku.

So~wn=2

Poznamka:

Pfi demontazi trubek z olejového Eerpadla se uvolni dily redukéniho ventilu olejového ¢erpadia.
Zabrafite jejich vypadeni do motoru.

Piii montazi:

- Srouby saci a vytlatné trubky dotahndte momentem 14 - 20 Nm.

Obr. &.30 Trubky olejového éerpadia

‘0
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-

XIl. DEMONTAZ ZADNIHO VIKA MOTORU )

oo,

Vyéroubujte, sejméte, vylisujte - podle obr. €islo 27:

obvodové Srouby zadniho vika;
zadni viko z centra&nich koliku;
gufero.

Pfi montazi:

nové gufero je tfeba pfed montazi macet v motorovém oleji po dobu cca 30 minut; rovnobéZnost
zalisovaného gufera viidi dosedaci plose vika miize byt maximalné 0,2 mm;
presahujici tésnéni zadniho vika za3krabte do roviny se spodni plochou klikové skfiné.

XHi. DEMONTAZ PREDNIHO VIKA MOTORU )

CwooN

Vysroubujte, sejméte - podle obr. &islo 27:

obvodové 3rouby piedniho vika;
pfedni viko z centra&nich kolikd;
odvzdusiiovaci trubku s pfichytkami;
gufero.

Pfi montazi:

nové gufero je tfeba pfed montazi macet v motorovém oleji po dobu cca 30 minut; rovnob&znost
zalisovaného gufera vidi dosedaci plose vika milze byt maximainé 0,2 mm;
pfesahujici t&snéni pfedniho vika zaskrabte do roviny se spodni plochou klikové skiiné.
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)

XIV. DEMONTAZ OLEJOVEHO CERPADLA )

Vys$roubujte, vyjméte - podle obr. &islo 31:

misku pruZiny redukéniho ventilu;

pruzinu reduké&niho ventilu;

pist redukéniho ventilu;

Sroub M8 x 55;

obvodové Srouby vika olejového gerpadia;
viko olejového Cerpadia;

vnitini kolo olejového Eerpadia;

vnéjsi kolo olejového terpadia.

ONOINAGN -

Pii montazi:

- v3echny dily olejového ¢erpadla pfed montéaZi oplachnéte v motorové nafté a dokonale odistéte;
' v3echny pohyblivé dily pfed montazi natiete slabou vrstvou oleje. '

Obr. €. 31 Olejové ¢erpadio
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C XV. DEMONTAZ KLIKOVEHO MECHANISMU )

OJNICE S PIiSTY
Pootodte klikovym hiidelem tak, aby pist prvniho a &tvrtého vélce byl v dolni dvrati.
Vys$roubujte, sejméte, vyjméte - podie obr. &islo 32:

1. $rouby vika ojnic 1. a 4. vélce;
2. vika ojnic z centraénich kolik{i; z homich &4sti vioZzenych vélcii opatmé se3krabnéte vrstvu tvrdého

karbonu:; oto&te klikovym hiidelem o 180° a vhodnou pomiickou vytiatte ojnice s pisty z viozenych valci;
3. vyjméte panve ojnic z ojnic a vik ojnice. :

Poznamka:

Ojnice s pisty 2. a 3. valce demontujte obdobnym zplGsobem; pro snadnéjdi otadeni kiikovym
hfidelem zagroubuijte do setrvagniku dva $rouby a vhodnouty&i pootadejte klikovym hridelem. U tfivalcovych
motor( pii demontazi ojnic s pisty pootacejte klikovym hfidelem o 120°C.

Pfi montazi:

- plochy pro panve ojnice dokonale oéistéte, nasufite panve ojnice do ojnice a vika ojnice tak, aby
dokanale sedély v zamcich a funk&ni plochy panvi potiete motorovym olejem;

- natoéte klikovy hiidel pro montaZ 1. a 4. pistu, rozd&ite zamky pistnich krouZk tak, aby nebyly nad
sebou, nasadte na pist pomiicku pro stlageni pistnich krouzkd obr. &islo 33, nekovovym doraZeéem
zasufite pist s ojnici do valci, pfipadné opatrné pootodte klikovym hfidelem tak, aby ojnice
dosedla na ojni¢ni éep klikového hfidele, pfilozte viko ojnice s nasazenou panvi na centraéni koliky
a lehce nagroubuijte Srouby vika ojnice; vloZzené valce pred montaZi pistl lehce potiete olejem;

- pist je nutno do vioZzeného valce montovat vyosenou komiirkou smérem ke vstfikovacimu
¢erpadiu;

- $rouby vika ojnice dotahnéte momentem 110 - 120 Nm;

- obdobnym zplGsobem namontujte ojnice s pisty 2. a 3. vélce;

- vyzkousejte to&nou funkci klikového hfidele a axidlni vili ojnic na kiikovém hfideli;

- ojnice jsou u vyrobce vyvazovany do jedné vahové skupiny; ojnice a viko maji na boku u délici
roviny velkého oka vyraZzena &isla; viko ojnice musi byt montovano vzdy na ojnici shodného &ista
atato &isla musi byt vzdy na stené strané ojnice.

A L

vyvazovaci \ /

nakovek
\' vyvazovaci

3 nakovek

Obr. ¢&. 32 Ojnice
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Obr. & 33 Pomiicka pro stladeni pistnich krouzkd pii montaZi pistd
r & do motoru
KLIKOVY HRIDEL

Vys$roubujte, sejméte - podle obr. tislo 34:

Srouby vik hlavnich loZisek;

vika hlavnich loZisek poklepem Iehce uvolnéte a sejméte z.centraénich pouzder - zachovejte
poradi vik loZisek pro opétovnou montéz;

viko zadniho loZiska poklepem lehce uvolnéte z centra¢nich pouzder a sejméte je;
axiéini loZiska spodni z vika zadniho loZiska;

klikovy hfidel a axidlni loZiska horni pos. 17;

panve spodni z vik hlavnich loZisek;

panve homi z loZisek klikové skiing;

panev zadniho loZiska spodni z vika zadniho loZiska;

péanev zadniho loZiska horni z klikové skiiné;

stahovakem stdhnéte z klikového hiidele pohénéci kolo olejového Eerpadia;
stahovéakem stahnéte z klikového hiidele rozvodové kolo;

pero rozvodového kola;

loZisko ze zadniho konce klikového hfidele.

Pfi montazi:

do klikového hfidele narazte vhodnym naraZeem loZisko (oznadeni dle CSN 6304 Z/C3)
krytkou smérem ven z klikového hiidele;

do klikového hiidele nasadte pero, rozvodové kolo nahiejte nateplotu 210°C a nalisujte je na klikovy
hiidel nadoraz;

na rozvodové kolo pliloZte vymezovaci kostku o tlousfce 25 mm a na klikovy hiidel nalisujte aZz po
vymezovaci kostku pohénéci kolo olejovéha Serpadia (kostku vyjméte);

plochy pro péanve loZisek v klikové skiini dokonale o€istéte, nasuiite panve hlavnich loZisek homi
a panev zadniho loZiska horni tak, aby dokonale sedé&ly v zdmcich a funk&ni plochy pénvi lehce
potrete motorovym olejem;

do pénvi uloZte klikovy hfidel ado zadniho loZiska nasurite axialni loZiska homi;

plochy pro panve ve vikach lozisek dokonale ogistéte, nasuiite panve hiavnich loZisek spodni tak,
aby dokonale sedély v zdmcich a funk&ni plochy pénvi lehce potiete motorovym olejem; vika
nasadte v pofadi jak byla demontovana na centratnim vedent; u vika zadniho loZiska vioZte do vy-
fez( axialni loZiska spodni; lehce dotahnéte $rouby vik loZisek; mimym poklepem vika usadte;
&rouby vik hiavnich loZisek dotdhnéte momentem 180 - 200 Nm;

ovéite tonou funkci klikového hiidele, ktery se musi lehce volné otacet.

Poznamka: ,
Pozor na spravné nastaveni rozvodovych kol - viz obr. &islo 38.
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Obr. ¢&. 34

UloZeni klikového hridele
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Dilenska pfiru&ka motor Zetor

TABULKA ROZMERU KLIKOVEHO HRIDELE, HLAVNICH, AXIALNICH

A OJNIENICH LOZISEK ~ (rozméry v mm)

Tloustka

Priuméry &epl Nazev loZiska Katalogové
klikového hfidele Cislo stény panve
NORMALNI ROZMER
Hlavni ¢ep Panev hlavniho loziska horni 78 002 033 1,965 -0
o 80 0010 Panev hlavniho loZiska spodni 78 002 034
Panev zadniho hlavniho loziska horni 78 002 035
Panev zadniho hlavniho loZiska spodni 78 002 036
AxidIni lozisko horni 78 002 038 30%
Axidlni lozisko spodni 78 002 048
Ojni&ni &ep Pénev ojnice 78 003 011 2%
> 66 0,019
I. PREBROUSENI
Hlavni &ep Péanev hlavniho loziska horni 78 002 174 2,090 -°o
@ 79,750 001 Péanev hlavniho loZiska spodni 78 002 173
Panev zadniho hlavniho loZiska horni ‘78 002 172
Panev zadniho hlavniho loZiska spodni 78 002 171
Axidlni lozisko horni 78 002 165 3,25 ;-g;:’g
Axialni lozisko spodni 78 002 166
Ojniéni ¢ep P4nev ajnice 78 003 031 2,125 905
265,750 001 '
Il. PREBROUSENI
Hiavni ¢ep Péanev hlavniho loziska horni 78 002 178 2,215 00
o 79,500 0 Panev hlavnjho loZiska spodni 78 002 177
Pé&nev zadniho hlavniho loziska horni 78 002 176
Panev zadniho hlavniho loZiska spodni 78 002 175
AxiaIni lozisko horni 78 002 167 3,50 g:’g
Axialni lozisko spodni 78 002 168
QOjni&ni cep Panev ojnice 78 003 032 2,250 Z%?J;
2 65,500 001°
lll. PREBROUSENI
Hiavni ¢ep Panev hlavniho loZiska horni 78 002 184 2,340 -0
o 79,250 009 Péanev hlavniho loziska spodni 78 002 183
Panev zadniho hiavniho loZiska horni 78 002 182
Panev zadniho hlavniho loZiska spodni 78 002 181
© Ojniéni ¢ep Panev ojnice 78 003 033 2,375 j%ﬁ‘.;
@ 65,250 001¢
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Dilenska pfiru¢ka motorl Zetor

15.
16.
17.
18.
19.
20.

PiST, PISTNi CEP, PiSTNi KROUZKY

Vyjméte, vysuiite - podle obr. ¢islo 35:

pojistny krouZek pistniho depu;

pistni ep;

pist;

kle$témi na pistni krouZky 1. pistni krouzek;
klestdmi na pistni krouZky 2. pistni krouzek;
teti pistni krouzek.

Pii montazi:

zkontrolujte vili v zamcich pistnich krouZki; vioZte pistni krouzek do vélce, ve kterém bude
zamontovén, zasuiite jej do hloubky asi 20 mm; montazni vdle pistnich krouzkd v zamku ma byt
v rozmezi 0,25 - 0,75 mm; maximaini povolena viile po opotiebeni je 2 mm,;

pistni krouzky montujte do draZek pistnich krouzkli v pistu klestdmi na montaz krouzkii a to
tak, Ze oznadeni u z&mku krouZzku musi sméfovat nahoru ke koruné pistu;

pistje vhodné pfed nasazovéanim pistniho &epu mirné nahiat na teplotu cca 40°C (toto nahiati neni

podminkou);

ojnici je nutné na pist montovat nakovkem na malém oku vZdy na stranu vyoseni komiirky v pistu.

Z 5801, Z 7801 %‘

Z 6801, Z 1001, Z 1201

= w

- 19

% - 20

Obr. &.35 Ojnice s pistem a pistnimi krouzky
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Dilenska pfiru¢ka motori Zetor

PiSTY

Pisty jsou vyvazeny do jedné hmotnostni skupiny v toleranci +8,5g. Jsou vyrobeny ve tfech
tiidicich skupinach oznadenych “A”, “B”, “C” a musi byt montovany do vloZenych vélci shodného
oznaceni. ZnaCka tfidéni je vyrazena na &ele koruny pistu - obr. &islo 36.

Tfidici rozméi je méfen ve vy$ce 20 mm od spodniho okraj'e pistu a ma tyto hodnoty:
Oznadeni "A” - @ 104,880002
Oznadeni “B” - @ 104,89200=
Oznadeni “C” - @ 104,904°0012

Pisty pro pfepliiované motory maji prvni pistni krouzek uloZen v nosigi pistniho krouZku, ktery je
zalit do odlitku pistu.

znadka tiidéni

znadka vyrobce

znadcka kontroly vyrobce

Obr. &. 36 Znaceni pista

( XVI. ROZVODOVY MECHANISMUS )

Vysroubujte, sejméte, vyjméte - podle obr. éislo 37:

unaded tachodynama;

Srouby horniho vioZzeného kola;

horni vioZené kolo s Eepem;

pootoéte vatkovym hiidelem aZ se v otvorech kola objevi hlavy pfipevilovacich 3roubl; 3rouby
vy$roubuijte;

vackovy hfidel s kolem;

stahovakem stahnéte kolo vatkového hifidele;

pero;

piilozku va&kového hiidele;

z klikové skfiné vyjméte zvedatka ventild.

n prirucky.manualy@gmail.com
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Dilenska4 piirucka motori Zetor

Pfi montazi:

na vagkovy hfidel nasuiite pfiloZku, do drazky ve vadkovém hfideli pero; kolo vagkového hfidele
nahfejte na teplotu 210°C a nalisujte je na vatkovy hiidel tak, Ze mezi piiloZkou a telem &epu
vatkového hiidele musi ziistat mezera 0,20 - 0,25 mm; tuto vili zabezpedte tak, Ze pfi lisovéani kola
vlo#te mezi piilozku a kolo sparomér (listovou mérku) piislusné tloustky, kterou po nalisovani
vyjméte; je vak vhodné si pro tento G&el vyrobit vhodnou pomicku pro snadnéjsi manipulaci;
Srouby pfilozky vadkového hiidele dotahnéte momentem 23 - 26 Nm;

pFed nasunutim homiho viozeného kola je nutno rozvodové kola spravné ustavit tak, aby oznadené
zuby vioZeného kola zapadaly mezi shodné oznagené zuby rozvodovych kol - obr. &islo 38;
Srouby &epu horniho vioZzeného kola dotdhnéte momentem 23 - 26 Nm;

vSechny kiuzné plochy rozvodu natfete pfi montazi motorovym olejem;

po smontovani rozvodovych kol zkontrolujte vili mezi zuby zabirajicich kol a to¢nou funkci
rozvodovych kol.

T

|
t pi

e
\\
3\
[ ]

Obr. &. 37 Rozvodovy mechanismus
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SCHEMA NASTAVENI ROZVODOVYCH KOL A KOL VYVAZOVACICH HRIDELU

Kolo klikového hfidele

VioZené kolo

Kolo vackového hfidele

Kolo vstiikovaciho Serpadia

Kolo vyvaZovaciho hfidele levého
Kolo vyvaZovaciho hiidele pravého

SohrenN~

3 plati pro &tyivéaicové motory 9 3

tfivaicové motory

Obr. ¢&. 38 Schéma nastaveni rozvodovych kol

prirucky.manualy@gmail.com
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( XVIl. ODMONTOVANI KOMPRESORU )

Odsroubujte, sejméte - podie obr. &islo 39:

1. %rouby piipeviiujici kompresor ke klikové skiini;
2. kompresor,;
3. matici kola kompresoru;
4. stahovakem stahnéte kolo kompresoru.
T Y ! .
o — ] é;l f .
2 J@@_—__t@{}
‘.|i P =5
T e—— =
4
3 —fFl;
g
%.

Obr. €. 39 Kompresor
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©o~NO®

10.
. zétku s tésnénim;
12.
13.
14.
15.
16.
17.
- 18.
19.
20.
21.

DEMONTAZ KOMPRESORU

Odégroubujte, sejméte, vyjméte - podle obr. €islo 40:

matice pfiipevifiujicl hlavu kompresoru;
hlavu vélce kompresoru,

tésnéni hlavy vélce;

jazyckovy ventil;

t&snéni pod ventilem;

valec kampresoru;

ojni¢ni 3rouby;

ojnici s pistem;

pojistny krouZek pistniho éepu;
pistni éep;

pist;

pojistny krouzek loziska;

$rouby vika loZiska kompresoru;
vicko;

vylisujte loZisko tak, Ze klikovy hiidel vylisujete dozadu k vitku;
lozisko;

klikovy hiidel.

Pii montazi:

pouZijte loziska oznaéena dle CSN 6305 C3 a 6306 C3;
pistni krouzky montuijte tak, jak je uvedeno na obr. &islo 38, zamky pistnich krouzki pootoéle proti

sobé& po 120°;
matice piipeviiujici hlavu kompresoru dotdhnéte momentem 18 Nm.

Poznamka:

V pfipadé, Ze namotoru neni montovan kompresor, je otvor v klikové skiini a pfednim viku zaslepen

viky. Na piani je misto kompresoru montovan nahon pro bo¢ni odbér &4sti vykonu motoru na pifiklad
pro hydraulické erpadlo a podobné.
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Obr. &. 40

777
Detail montaze
pistnich krouzki

Rez kompresorem
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Dilenské pfirutka motoril Zetor

23.

25.
26.
. matici kola;
28.
29.
30.
31.
32.

NAHON PRO BOCNi ODBER VYKONU
(NA PRIKLAD NAHON HYDRAULICKEHO CERPADLA)

Vy&roubujte, sejméte, stahnéte - podie obr. &islo 41:

Srouby piipeviiujici hydraulické Gerpadlo a ¢erpadlo sejméte;
drazkovanou spojku;

matice pfipeviiujicich $roubl loziskového télesa;

loZiskové téleso s kolem;

ozubené kolo;

pojistovaci krouzek loziskd;
hfidel s loziskem;

loZisko z hiidele; -
loZisko z loziskového télesa.

273 30 32 26 /24 -2
B .———.—.. -ﬂ
\
N % \ \ P
[ I TITIITSITETS | o

i~

-

Obr. €. 41 Nahon pro boéni odbér vykonu
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— b

( XVIIl. MAZANi MOTORU )

Schéma mazani nepiepliiovaného motoru je uvedeno na obr. &islo 42.
Schéma mazani pfepliiovaného motoru je uvedeno na obr. ¢islo 43.
Demontd? a montaZ olejového ¢erpadla jiz byla popsana v kapitoldch XI. a XIV.

TN

| ~ (i 7 o °
| | O o P . Al
gl [ § | 1B

i

Saci ko3

Olejové &erpadio - GEROTOR
Redukéni ventil

Cisti oleje

Hiavni olejovy kanal

Olejovy tlakovy spinaé
Nalévaci hrdlo oleje

Mérka hladiny oleje
Vypoustéci zatka

Mazani kompresoru

Mazani vstiikovaciho &erpadla

mPoeNDORGN S

Obr. ¢&. 42 Mazani neprepliiovaného motoru
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Saci ko$
Olejové terpadlo - GEROTOR A

Redukéni ventil SN

Chladié oleje 13 3 | <

Cisti¢ oleje ‘ ' i AW

Hilavni olejovy kanal - L R 1
Olejovy tlakovy spina& /

Nalévaci hrdlo oleje -

Mé&rka hiadiny oleje

10. Vypoustéci zatka

11. Mazani kompresoru

12. Mazani turbodmychadla

13. Mazani vstfikovaciho ¢erpadla

©ONDGE LN

oW o ~y
7 7
L]

Obr. ¢.43 Mazani 'pieplﬂovaného motoru
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CHLAZENI A FILTRACE OLEJE U PREPLNOVANYCH MOTORU

Odé&roubujte, rozpojte - podle obr. &islo 44 a tislo 45:

Sroubovaci spony;

hadici pfivodu chladici kapaliny;
piipeviiovaci rouby hrdla;

hrdlo;

$roubovaci sponu;

odvéadéci hadici chladici kapaliny;
Cisti¢ oleje;

$roubeni gistiCe oleje;

chladi¢ (vyménik) oleje;

10. 3roubeni chladige oleje;

11. $rouby drzaku gisti¢e a chladide oleje;
12. drzék Cistide a chladide oleje;

13. tésnici krouzky.

CEONDOAWN S

Pii montazi:

- u nového Gistite oleje potiete té&snici pryZzovy krouzek lehce pfed montazi olejem a rukama (bez
pouziti naradi) jej dobfe dotahnéte.

Obr. ¢. 44 Filtrace a chlazeni oleje
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13

N

10

B
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o

Obr. ¢&. 45 Chladi¢ oleje s Cisticem

FILTRACE OLEJE U NEPREPLNOVANYCH MOTORU

U nepfepliiovanych motorli nenf pouZit lamelovy chladié¢ (vyménik) oleje. Cisti& oleje je stejny jako
u pfepliovanych motord obr. &islo 46.

Poznamka:

Na prvnich seriich nepfepifiovanych motorl byly namontovany jednostupiiové distite oleje,
kde byla Gistici viozka uloZena v kovové baiice. Pokud je va$ motor vybaven timto &istitem,
vysroubujte spodni piipevitovaci Sroub baiiky, baiiku sejméte, vyjméte z ni gistici vioZzku a vymaéiite ji
za novou. Kovovou bariku vy&istdte, viozte do ni viozku a Sroub dotdhnéte momentem 30 + 6 Nm.

Obr. &. 46 Cisti¢ oleje
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( XX VYVAZOVACI JEDNOTKA )

VlyvaZovaci jednotka je montovéna na zvladtni prani zékaznika. Slouzi ke snizeni vibraci

&yivalcovych motorll tim, Ze vyvaZuje setrva&né silydruhého fadu. VyvaZovaci jednotkulze na motor
namontovat i dodate&ns, protoze klikové skiing jsou pro jeji montaz uzplisobeny.

NooawNa

Od&roubujte, vyjméte - podie obr. Eislo 47:

rouby piilozek vyvaZovacich hfideld;

vyvaZzovaci hfidel s levym kolem;

vyvazovaci hiidel s pravym kolem; .

stahovakem stahnéte kola z vyvaZovacich hfidell;

pera z vyvazovacich hfidell;

ptilozky z vyvazovacich hiidelt;

zklikové skiind vylisujte jehlova loZiska vyvaZovacich htideld:; tuto operaci provedte pouze v tom
piipad®, Ze jsou jehlova loZiska poskozena a je nutno je vymeénit.

Pfi montaii:

na vyvafovaci hidel nasadte piilozku, do drazky vioZte pero, kolo vyvaZovaciho hfidele nahfejte
na teplotu 210 - 250°C a nalisujte je na vyvazovaci hiidel nadoraz;

jehlovéa loZiska vyvaZovacich hiideldi nalisujte do klikové skiiné pomoci naraZece, obr. gislo 48,
ato tak, Ze nejprve nalisujte zadni loZisko, potom stiedni a nakonec piedni;

vyvaZovaci hiidel levy (levé kolo mé oznadeny zub cca 56° od drazky pro pero) a vyvazovaci
hiidel pravy (pravé kolo mé oznateny zubcca 19° od drazky pro pero) je nutné na motor spravné
namontovat (obr. ¢islo 38);

Srouby prilozek vyvazovacich hiidel dotahnste momentem 23 - 26 Nm.

Obr. &. 47 VyvaZovaci jednotka
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VA . . A
Y 5 s

498

Naraze¢ jehlovych loZisek

Obr. €. 48 katalogové &islo 10.801.049

C XX. ODMONTOVANI VSTRIKOVACIHO CERPADLA )

Odpoijte, odSroubujte, vyjméte - podle obr. &islo 49:

tahlo regulace paliva;

matici vstiikovaciho ¢erpadia;

kolo ndhonu vstiikovaciho erpadia za pomoci matice kola obracené namontované adotahované
uvolnéte a sejméte;

4. matice piipevfiujici vstiikovaci {erpadio ke klikové skfini; pro vy$roubovani zadni matice pouzijte
specialni kli€ - obr. &islo 50 posice 1;

vstiikovaci Gerpadlo; '

tésnici krouzek;

pero z hiidele vstfikovaciho éerpadia.

N =

N o

Pri montazi:

- do vstfikovaciho Serpadla po pfipadné jeho demontazi nalejte cca 150 - 190 cm?® motorového oleje;

- matici kola ndhonu vstiikovaciho &erpadla dotdhn&te momentem 85 - 100 Nm;

- pokazdé demontdZi, piipadné vyméné vstiikovaciho Eerpadia je nutno provést kontrolu, pifipadné
sefizeni piedstihu vstiiku paliva podle kapitoly XXV;

- po kontrole, piipadné seffizeni pifedstihu vstiiku paliva dotdhnéte piipeviiovaci matice vstiikova-
ciho ¢erpadla momentem 50 - 60 Nm.

Poznamka:

Pozor na spravné nastaveni rozvodovych kol, viz obr. &islo 38.
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Obr. &.49 Vstrikovaci éerpadio

DEMONTAZ VSTRIKOVACIHO CERPADLA BEZ DEMONTAZE PREDNIHO ViKA MOTORU

Demontuijte plastovou zétku z pfedniho vika motoru, vySroubujte otvorem v pfednim viku matici
kola vstfikovaciho éerpadia a opatmé vyjméte pruznou podiozku. Uvolnéte kolo vstiikovaciho Eerpadla
za pomoci matice kola obracen& namontované a dotahované, matici vy3roubujte. VySroubujte matice
piipeviiovacich $roubii vstiikovaciho &erpadla a opatmé vyjméte vstiikovaci éerpadlo.

Pfi zpétné montézn je t‘eba zvy$enou pozomost vénovat nasunuti kola vstiikovacitho &erpadla na
pero hiidele &erpadla a nasunuti pruzné podloZzky pod matici kola vstiikovaciho Cerpadla otvoiem
v pfednim viku. Pro usnadn&ni montaze a demontaze matice kola je vhodné pouzit pomicku die
obr. ¢islo 50 posice 2.

== N o
L
\— . //]
l — 2
350 -
katalogové ¢islo 10.801.020 (posice 1) katalogové &islo 10.801.030 (posice 2)

Obr. ¢€.50 Specidlni klice
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( XXI. VYJMUTI VLOZENYCH VALCU )

Vyiméte, sejméte - podie obr. &islo 51:

1. vioZené valce; pouZijte vytahovéak podle obr. gislo 52;
2. pryZové tésnici krouzky.
, . znacka tfidéni

N

110

SANARNNARRRORAOANY

tridici @ vioZeného vilce

R RRR R AN
NN
A

\

Obr. ¢&. 51 VioZeny vélec s tésnicim krouzkem

Vytahovék vioZenych véici

Obr. &.52 katalogové &islo 10.801.009
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VLOZENE VALCE

Viozené vélce jsou vyrobeny ve tfech tidicich skupinach oznagenych “A”, “B”, “C” a musi
byt do nich namontovany pisty shodného oznadeni. Znacka tfidéni je vyznafena na Cele limce
vioZeného vélce - viz obr. &islo 51.

Misto pro mé&feni tiidici skupiny vioZeného véice je uvedeno na obr. gislo 51.
D_+D

Velikost tfidiciho priiméru vioZzeného véice D = — > — a maé pro jednotlivé tfidici skupiny

tyto hodnoty:
Oznadenl "A" - @ 105*0012

Oznaéeni “B" - @ 105, 333;
Oznadeni "C" - & 105, 3%

Velikost kuzelovitosti a ovality vnitiniho priméru vioZeného valce je maximainé 0,02 mm.

Pii montazi:

- odistéte dokonale dosedaci plochu vioZeného véice stejné tak, jako plochu pro jeho usazeni
v klikové skiini a pro tésnici krouZky; zasufite vioZené vélce do klikové skfiné bez pryzovych
tasnicich krouZkd; stojankem s &iselnikovym dchylkomérem (indikatorem) zméfte pfesah limci
vloZenych valch viidi hlavoveé plose klikové skiiné podle obr. &islo 53; naméfena hodnota “P" musi
byt v rozmezi 0,05 - 0,10 mm;

- viofené valce vyjméte z klikové skiing, do draZek pozice 3, obr. 51 nasadte pryzové tésnici
krouzky; krouzky namaZte tukem a vioZené valce mimym tiakem zasurite do klikové skfiné tak,
7e znadka jejich tfidéni musf sméfovat smérem k vackovému hfideli.

Obr. &. 53 Mé&reni presahu vioZenych vélcu
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Dilensk4 pfiru¢ka motort Zetor

( XXil. OHRIVAC CHLADICi KAPALINY )

Ohfivaé chladici kapaliny je namontovdn na piani jako zviastni pfisludenstvi pro usnadnéni
spoudténi motorl za nizkych teplot tam, kde je moZné jej pfipojit na elektrickou sit.

Odpojte, odsroubujte, vyjméte - podle obr. Eislo 54:

1. ptivodni $iiliru elektrické energie (pokud je zapojena);
2. S3rouby piiruby ohfivade;
3. ohfiva€ chladici kapaliny;
4. tésnéni ohiivacde.
.
N
[\
N
N |

ez 220V

VARV ¥«

Obr. ¢. 54 Ohfivaé chladici kapaliny
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Dilenské pfirutka motorl Zetor

C XXIll. TERMOSTART )

Tam, kde nenf mo2no pro pfedehiati motoru startovaného za nizkych teplot pouZit elektrické energie
miiZze byt na pfani jako zvlé3tni piisludenstvi montovén termostart. Jeho funkce spogiva v ohfevu
nasdvaného vzduchu do motoru spalovanim nafty za pomoci Zhavici sviéky zamontované v sacim
potrubf (komoie s4ni) motoru. Nafta pouivana k pfedehievu vzduchu je do nédrzky termostartu piivadéna
z odpadu paliva ze vstiikovaé&i. Piebytek nafty z nddrzky musl byt odvadén zpét do nadrze paliva.

Vy$roubujte, sejméte - podle obr. Lislo 55:

povolte piipeviiovaci spony na pifivodu paliva do nddriky a odvodu paliva z nadrZky;
hadici piivodu;

hadici odpadu;

plevleénou matici na Zhavici sviéce;

hadici pfivodu ke Zhavici svitce;

plipevitovaci Srouby drzaku nadrZky;

nédrzku termostartu s drzakem; B

Zhavicl svigku. ’

GNP RAONS

saci potrubi motoru g

N

NN

Obr. &. 55 Schéma termostartu
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Dilensk4 piiruéka motorl Zetor

[ xxiv. VSTRIKOVACE )

Vysroubujte, vyjméte - podle obr. &islo 56:

upinaci matici trysky;
t&snéni;

trysku;

vioZku;,

tlany Cep;

pruzinu;

vymezovaci podioZky. -

Nooh~wN=

Pfi montazi:

- prosefizeni spravného oteviracihotlaku vstiikovage Ize pouzit maximainé tii vymezovaci podioZky,
které viozte pod pruzinu vstfikovade a to tak, Ze vymezovaci podiozka s nejvétsi tloustkou musi byt
vloZena piimo pod pruzinu;

- sprévné poloha vstiikovaci trysky je urdena polohovacimi koliky,

- pfiutahovéni upinaci matice trysky musi byt vstiikovaci tryska piidrzovana (tlatena) silou do tésnici
plochy, aby pii dotahovani nedoslo k pootodeni trysky a ustiizeni polohovacich kolikl; upinaci matici
dotahnéte momentem 50 - 60 Nm.

N

O
3%*—@/2

Obr. ¢&. 56 Vstiikovac
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Dilenské pi‘irdéka motor( Zetor

KONTROLA VSTRIKOVACE A TRYSKY

Kontrola vstfikovade a spravné funkce trysky se provadi na zkou3ecim zafizeni (na pfikiad zkouSeci
pfistroj NC 50 - vyrobce Motorpal Jihlava) nebo obdobnou zkou3eckou podle obr. gislo 57. Provozni
oteviraci tlak vstiikovade je 22 -%2 MPa. Pfi sefizovani se oteviraci tiak nastavuje na homi hranici t.j. na
22 MPa. Ptivodnim hrdlem pfipojte vstiikovad ke zkou$eéce vstiikovadd, naterpejte zkuSebni kapalinu
(nafta, petropal) a na tlakomé&ru odeététe tiak v okamZiku vystiiku rozpradené kapaliny z trysky. Pokud
naméieny tlak neni v toleranci pifedpisu, je nutné zvysit (snizit) piedpéti pruziny zménou tloustky
vymezovacich podloZzek. Orientaéné Ize vyjit z pfedpokladu, Ze zvySeni tioustky vymezovaci podiczky
0 0,10 mm znamena zvy$eni oteviraciho tlaku vstfikovade o 1,5 MPa.

Pfi kontrole vstiikovade je tfeba vénovat pozomost i spravné funkci vstfikovaci trysky. Patlivo
vystiikujici ze véech 4 otvorl trysky musi byt dokonale rozpra$eno a tryska musi vyddvat charakteristicky
zvuk (vrzani). Palivo nesmi podtékat pod sedlem jehly (odkapévat). V pfipadé, Ze z nékterého otvoru
trysky nenf palivo dokonaile rozpraseno (piipadné& nevystiikuje viibec) je nutné vystiikové otvory trysky
vydistit. Pro &isténi vstiikovacich trysek pouzijte nafadi NC 32 S (vyrobce Motorpal Jihiava).

Pii &isténi vstiikovacich trysek dbejte na maximalni Cistotu, souéasti chraite pfed podkozenim,
nedotykejte se funkénich lapovanych ploch holyma rukama. Téleso trysky a jehla tvoii slicovanou dvaojici,
kterou nelze zaménit. Po opravé dily dokonale operte v naft&, dilce neotirejte, ale kapalinu nechejte volné
okapat. Pouziti drat&ného kartade pro &isténi zakarbonovanych trysek neni piipustné.

Obr. &. 57 Zkousecka vstiikovada
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Dilenské pfirucka motori Zetor

( XXV. KONTROLA, PRIPADNE SERIZENi PREDSTIHU VSTRIKU PALIVA )

Zakladni nastaveni pfedstihu vstiiku provadi vyrobce t.zv. pritokovou metodou. Pledstih vstfiku
(potatek vstiiku paliva pfed homi Gvrati pistd) je pro zakladni provedeni motorii stanoven na
23° s toleranci +1° pfed homi Gvrati pistd. Poloha spravného pfedstihu vstiiku je od vyrobce oznadena
na piirubé vstiikovaciho &erpadia a kiikové skifni vyrazenymi ryskami - obr. Cislo 58.

Vzhledem k tomu, Ze spravny predstih vstiiku mé pro spravny chod motori zasadni vyznamje nutné,
po pfipadné demontazZi dill predstih vstiiku ovliviiujicich, provést jeho kontrolu. VZzdy je nutné provést
jeho kontrolu a sefizeni v pfipadé&, Ze na motoru ménite nebo sefizujete vstiikovaci éerpadlo (piipadné
jeho vstiikovaci jednotky).

Provozni kontrola pfedstihu vstiiku vytlakem paliva do zku3ebni kapilary je popséna v Navodu k
obsluze a tidrzbé& motord. Vzledem k tomu, Ze dilenské vybaveni umoziiuje piesnéjsi provedeni kontroly
a seffzeni, uvadime dvé z moZnosti pfesného nastaveni. Dal3i moZnosti je pouziti stroboskopické lampy.

Obr. ¢&. 58 Rysky nastaveni predstihu
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Dilenské pfirutka motorli Zetor

SERIZENiI PREDSTIHU VS TRIKU PRUTOKOVQU METODOU

1. nastavte pist 1. valce do horni dvrati a poté proti smyslu otadéeni motoru pootogte setrvaénikem
minimaln& o 30°; ustavovaci kolik ({ty&inku o @ 6 mm) nasuiite do kontrolniho otvoru v klikové skfini
(obr. &islo 59) a pomalu ve smyslu ota&eni motoru otacejte setrvadnikem, aZ tyéinku zasunete do
vyvrtaného otvoru v setrva&niku; povolte matice piipeviiovacich Sroubd vstiikovaciho Cerpadia
a vstiikovaci ¢erpadlo odkloiite horni &asti od motoru;

2. zevstiikovacijednotky 1. vélce (nejbli2si k vodnimu éerpadiu) demontujte vstiikovaci trubku a misto
ni namontujte pfekapovou trubicku; na odpad paliva ze vstfikovaciho Eerpadla nadroubuijte techno-
logickou uzaviraci (zaslepovaci) zéatku;

3. na plivod paliva do vstfikovaciho &erpadia (obr. &islo 8 pozice 16) pfipojte zdroj tlakové nafty
(cca 3 MPa); zdrojem miiZe byt na pfiklad zkou$etka vstiikovady;

4, demontujte zatku regulaénity&e vstiikovaciho éerpadia obr. &islo 49 pozice 8 aregulacnity€ ustavte
na Urovei &eini plochy vstiikovaciho &erpadla a v této poloze ji piidrite; nastavie maximaini
dodavku paliva oviadaci pakou regulétoru vstiikovaciho éerpadia;

5. povolte odvzdudiiovaci $roub na vstiikovacim Gerpadie obr. &islo 49 pozice 9 a €erpanim zdrojem
tlakové nafty vstiikovaci &erpadlo odvzdusnéte; odvzdusiiovaci Sroub dotihnéte; zdrojem tlakové
nafty &erpeijte palivo az tlak dosahne 2,5 a2 3 MPa (tento tlak umoZni otevieni vytlaéného ventilu
vstiikovaci jednotky); tlak 3 MPa v 2adném piipadé nepiekradujte;

6. pozvolna piiklangjte horni &ast vstitkovaciho &erpadla k motoru,az zadne z piekapové trubiky
vytékat nafta; v této poloze piitahnéte matice piipeviiovacich roubi vstiikovaciho ¢erpadia;

7. provedte opakovanou kontrolu spravnosti nastaveného pfedstihu vstiiku tak, Ze ustavovaci kolik
musi v okamzZiku po&atku vytoku nafty z pfekapové trubicky jit do otvoru v setrvagniku zasunout;
po kontrole ustavovaci kolik vyjméte;

8. matice upeviiovacich $roubli vstiikovaciho ¢erpadla dotdhnéte momentem 50 - 60 Nm; demontuijte
piekapovou trubicku, pifivod tlakové nafty a uzaviraci zatku z odpadu paliva; namontujte dorazovou
zatku regulacni ty€e a vstiikovaci trubku.

Poznamka:
V setrvaéniku jsou vyvrtany dva otvory pro nasunuti ty&inky. Jeden z otvort uréuje horni Gvrat pistu

prvniho vaice, druhy spravny Ghel pfedstihu paliva. Piiklonénim horni &asti vstiikovaciho ¢erpadia
k motoru se predstih vstiiku zmen3uje, odklon&nim od motoru zvétiuje.

A Ta
i@/
18
{)1 gﬁ 0/
‘ gl

Obr. &. 59 Kontrolni kolik pro sefizovani predstihu vstiiku
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Dilenské pffiruka motorli Zetor -

SERIZENi PREDSTIHU VS TRIKU VZDUCHEM

Pokud neméte k dispozici zdroj tlakové nafty, [ze pro kontrolu a sefizeni pfedstihu vstfiku pouZit

tlakového vzduchu, ktery je viak nutno ventilem pfiskrtit na minimum tak, aby pfi sefizovani pouze
probublaval do kapaliny v nédrZce.

1.

2.

provedte ukony popsané v bodé 1. pritokové metody pouze s tim rozdilem, e vstiikovaci &erpadio
pfiklofite homi ¢asti k motoru;

demontujte hrdlo &roubeni na vstiikovaci jednotce 1. vélce (posice 1), ze vstiikovaci jednotky
vyjméte plni& (posice 2), pruZinku (posice 3) a vytladny ventil (posice 4) podle obr. &islo 60; hrdlo
Sroubeni na$roubujte zpét na vstiikovaci jednotku a na3roubujte na né& pifekapovou trubigku,
kterou ponoite do nadoby's kapalinou;

demontujte odvzdudiovaci Sroub ze vstiikovaciho Serpadla obr. &islo 49 pozice €. 9 a misto néj
namontujte pfivod vzduchu (upraveny provrtany Sroub M4 na jehoZ kréku je nasazena haditka
pfivadéjici vzduch o nizkém tlaku);

provedte Gkony popsané v bodé 4 pritokové metody;

pfivedte vzduch do derpadla a pozvolné& odkanéjte homi &4st vstiikovaciho éerpadla od motoru az
vzduch piestane pfekapovou trubidkou do kapaliny probubladvat; v této poloze piitahnéte matice
piipeviiovacich $roubl vstiikovaciho &erpadla;

provedte opakovanou kontrolu spravnosti nastaveného piredstihu vstiiku;

provedte Gkony popsané v bodé 8 priitokové metody; pfed namontovanim vstfikovaci trubky
nezapomeiite zpétné namontovat vytlalny ventil do vstfikovaci jednotky 1. vélce; zkontrolujte
tésnost této vstiikovaci jednotky. '

Obr. ¢&. 60 DemontéZ vytlaéného ventilu ze vstiikovaci jednotky
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Dilenské pfirutka motori Zetor

C XXVI. DEMONTAZ A MONTAZ VSTRIKOVACICH SOUPRAV )

Vstiikovaci souprava je spravné nastavena a zkousena u vyrobce. Sefizovaci prvky jsou opatieny
plombami. Jejich po$kozenim nebo odstran&nim ztrdcite zaruky za pfipadné vady a spravnost sefizeni.

Proto je vhodné svéiit opravéiské a sefizovaci préce autorizovanym opravndm vyrobce traktori
(Zetor Bmo) nebo vstiikovacich souprav (Motorpal Jihlava). PondvadZ se v8ak mize stat, Ze budete
postaveni pfed problém opravy vstiikovaci soupravy, vydal vyrobce vstiikovacich souprav (Motorpal
Jihlava) “Dilenskou pfiruku pro vstiikovaci soupravy M.f", které jsou vy motorech pouZity. Je v ni uveden
kompletni popis demontéZe a montdze souprav véetné potfebného specidiniho nafadi. Tuto pifiruCku
miZete ziskat bud u vyrobce vstiikovacich souprav, nebo u vyrobce pfipadné distributora motori.

Bez tohoto materi4lu je zasah do vstiikovaci soupravy hazardem, ktery miZe znamenat nejen
poruchu vstiikovaci soupravy, ale i havarii celého motoru

( XXVII. SERIZOVANI VSTRIKOVACICH SOUPRAV )

Pro sefizeni vstiikovaci soupravy plati stejné pokyny, jako pro montdZ a demontaz vstiikovacich
souprav. Pro vlastni kontrolu a sefizeni je tfeba mit k dispozici zku3ebni stanici NC 108 nebo NC 128
(vyrobce Motorpal Jihlava) piipadné obdobné zafizeni jinych vyrobch vstiikovacich souprav. Déle je
tieba mit k dispozici upinaci pfipravek pro vstiikovaci soupravy Zetor (oznaéeni 50961-30 Motorpal
Jihlava) a piipravky potiebné pro sefizovani na zkuSebni stanici uvedené v Dilenské pfiruce pro
vstiikovaci soupravy M.f (kapitola 5).

Vzhledem k tomu, Ze viastni sefizeni vstiikovaci soupra: ‘e specifické s typem pouZitého motoru
(a sefizovaci hodnoty v dilenské pfirutce Motorpalu Jihlava nenaleznete) uvédime selizovaci pfedpisy
pro vstiikovaci soupravy jednotlivych typl motorii.

Tyto sefizovaci piedpisy plati pro traktorové provedeni motori (jmenovité otad¢ky 2 200 min™
a pfisludny vykon). Pfisefizeni motor(i najiné parametry je sefizovaci pfedpis odli§ny. Sefizovaci pfedpis
je urten poslednimi &yimi &isly vyrazenymi na $titku vstiikovaci soupravy. Pokud se tedy toto gislo lisi
od &isla udavaného v této pfiruéce, poskytne vadm odlidny sefizovacl pfedpis na vyzadani distributor
motord.

prirucky.manualy@gmail.com



Dilenska pfiru¢ka motori Zetor
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SERIZOVACI P

MOTORU ZETOR 5801
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SERIZOVACI PREDPIS VSTRIKOVAGI SOUPRAVY PP3M10K3f - 3151

Dilenska pfiruéka motoril Zetor
MOTORU ZETOR 6801
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Dilenské pfirutka motorti Zetor

SERIZOVACI PREDPIS VSTRIKOVACI SOUPRAVY PP4M10KA1f - 3153

MOTORU ZETOR 7801
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Dilensk4 pfiru¢ka motori Zetor

SERIZOVACI PREDPIS VSTRIKOVAGI SOUPRAVY PP4M10K1f - 3150

MOTORU ZETOR 1001
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Dilenska pfirucka motorii Zetor

SERIZOVACI PREDPIS VSTRIKOVACI SOUPRAVY PP4M10K1f- 3163

MOTORU ZETOR 1201
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Dilenské4 pfiruéka motor( Zetor

(

XXVIIl. ALTERNATOR § REGULATOREM NAPETI )

Pied demonta3i alternatoru oznadte vzajemnou polohu statoru a vik. Poznavaci znaky vam

usnadni montaz alternatoru.

-t ek b
N 2o

© ONOOLRW N

Demontaz a kontrola alternéatoru:

od$roubujte matici femenice, stéhnéte femenici a ventilator;

demontujte regulator s drzédkem uhlikd; zkontrolujte opotfebeni uhlikd a jejich pohyblivost
v komurkach;

vysroubujte stahovaci $rouby altematoru;

pfedni viko s rotorem sejmé&te tak, aby vinuti statoru zlstalo v zadnim viku;

v prostoru zadniho vika odpéjejte vyvody ze statoru;

uvoinste stator ze zadniho vika a provedte jeho kontrolu;

po odpéjeni vyjméte usmériiovaci biok; . :
stahovakem sejméte loZisko z rotoru; z pfedniho vika vylisujte loZisko po odvrtani nyth v pfirubg;
stav loZisek zkontrolujte;

poskozené sbéraci krouzky pfesoustruzte a prelestéte; minimdini primér krouZkii po pfesoustruzeni
miZe byt @ 29,5 mm;

zkontrolujte stator za pomoci chmmetru a to obvod civek a priraz vinuti na kostru; zkontrolujte rotor
a to obvod budici civky a priiraz vinuti na kostru;

. zkontrolujte diody v usmériovacim bloku, vadné diody vyméiite za nové; pii vyméné nutno dbatna

jeijich polaritu;
po zalisovani novych diod provedte znovu elektrickou kontrolu.
P montazi:

montaZ alternatoru provadéjte v opadném pofadi demontaze;
sestaveny altemnator prezkous3ejte.

CHARAKTERISTIKA ALTERNATORU

Jmenovité napéti 14 V

Jmenovity proud 55 A

Ota&ky zadatku nabijeni 1100 min™

Otéaéky pro proud 37 A (za tepla) 2 200 min*

Charakteristika alteméatoru je uvedena na obr. &isio 61.

@l =t 14V /55A
U =14V (konst) —
50 ,'/
/]

//
40

/1~ 37 A 2200 1/min.
% //
2 /
10 Il

v] 1000 2000 3000 4000 5000 6000 1/min

Obr. ¢. 61 Charakteristika altern4toru
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Dilenska pfiru¢ka motorli Zetor

KONTROLA ALTERNATORU S REGULATOREM

Piiinformativni kontrole v zabudovaném a piipojeném stavu, kde nepfedpokladdme zédvadu postadi
kontrola regulaéniho napéti. Po pfipojeni voltmetru na svorku “B+" se musi v pasmu st_i‘ednl'ch otadek

napéti pohybovat v rozsahu 13,5 - 14,2 V.

KONTROLA ALTERNATORU BEZ REGULATORU

Demontujte regulator a na alternator piipevnéte upraveny drzak kartaca. Upravu provedte tak, Ze
jeden vyvod kartace ukostiete a na druhy vyvod piipajejte lanko s dutinkou, kterou propojte se svorkou
“D+" alternéatoru. Svorku “B+” ponechte trvale piipojenou k akumulatoru. Mezi svorku “B+” a kostru

pfipojte voltmetr. Schema je uvedeno na obr. ¢islo 62.

Nastartujte motora nechejte jej b&Zet na volnob&zné otééky. Nabudte alternator - konec pomocného
- vodi¢e zapojeného na svorky alternatoru pfiloZte na 2 - 3 sekundy ke svorce “B+”. Jestlize neni mozné
alternétor nabudit, je vadny. ’

Zvolna zvy3ujte otasky motoru a jestliZe pii zvySovani otadek nad volnob&Zné plynule stoupd
i hodnota na voltmetru je alternator v pofadku. Pii této zkouSce nesmi byt otacky zvySovéany tak, aby
napéti na voltmetru pfesahlo 15 V.

Zkontrolujte napéti na svorkach “B+" a “D+" alternatoru. Rozdil napéti na téchto svorkach nesmi
prekro¢it 0,4 V.

Jestlize alternator vyhovél popsanym zkouskam je v pofddku. Pfipadnou zavadu je nutno hledat ve
$patném kontaktu mezi kostrou alternatoru a kostrou soustroji, vadném ukostieni akumuléatoru, piipadné
vadném regulétoru. Regulator je neopravitelny a je nutno jej vyménit za novy.

ukostieno

pfiloZit na max.
2 - 3 sekundy

Obr. ¢&. 62 Zkouseni funkce alternatoru

m prirucky.manualy@gmail.com




Dilenska pfirucka motor( Zetor

XXIX. SPOUSTEC )

vika.

10.

Technicka data spoustéce:

Jmenovity vykon - 3,5kW
Jmenovité napéti - 12V
Jmenovité otacky - 1700 min™
Smér otadeni - vpravo
Poget zubil pastorku - 9

Modul zubt - 3

DEMONTAZ A KONTROLA SPOUSTECE

Pied demontazi spoustéce si oznadte vzajemnou polohu bfemenového vika, statoru a komutatorového
Poznavaci znaéky vam usnadni montaz spoustéce.

upevnéte spoultés vertikalné a odSroubujte matice z krytu komutatoru; kryt s pryzovym té&snicim
krouzkem sejméte; uvolnéte pfivodni vodi¢ kontaktniho Sroubu spinage;

odsroubuijte vyvody statorovych civek na drZacich uhlikt a uhliky v drazkach pozvednéte;
vy$roubujte matice svorniki spustéce, sejméte komutatorové viko z hfiidele, sejméte ocelovou
a fibrovou podiozku z &ela komutétoru;

sejméte spinad; vyvéste jadro elektromagnetu ze spinaci paky a vyjméte pryzovy krouzek;
vyjméte pojistku z drzaku depu vysouvaci paky a vyrazte ¢ep z bifemenového vika;

vyjméte rotor s voinob&Zkou a mezisténu s lozZiskem z bfemenového vika; srazte pifevleény krouzek
z pojistného krouzku smérem k vinuti rotoru; rozeviete pojistny krouzek a stdhnéte jej z hifidele;
odstraiite jemnym pilnikem pfipadné ostfiny na drazce (aby nebylo pii demontéZi po3kozeno
lozisko) a stahnéte volnob&zku z hiidele; stahnéte mezisténu s pruzinou, lamelou a podlozkou;
zkontrolujte stav lozisek a stav komutatoru; poSkozeny komutéator presoustruzte a pielestéte;
minimalni primé&r komutatoru po opravé miZe byt 39,0 mm; zkontrolujte opotfebeni uhliku a jejich
pohyblivost v drzacich; opotiebené uhliky vyméfite za nové;

piezkousejte rotor na zkrat proti kostiie a rotorna zkrat mezi zavity (pomoci zkudebnihotransformétoru);
pifezkousejte okruh vinuti statoru na pirerudeni a zkrat proti kostie; zku3ebni napéti pifi kontrole na
zkrat je 40 V; v piipadé potieby vyméiite piisludnou dvojcivku;

pii montazi namazte Sroubovici hifidele mazacim tukem; pastorek s voinobé&zkou se musi volné
pohybovat po Sroubovici hiidele; smontovany spousté¢ zkontroiujte na zku$ebnim stavu.
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_Dilenské piiruéka motor(i Zetor

SPINAC
RN N

Obr. &. 63 Spoustéd
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Dilenska pfiru¢ka motorli Zetor

C XXX. VYBRANE MONTAZNi VULE A .KONSTRUKCNi UDAJE )

Hlavni éep klikového hiidele - Pénev hlavniho loZiska
Ojniéni &ep klikového hiidele - Pénev ojnicniho loZiska
Klikovy hfidel - Axidlini loZiska

VioZeny valec - Pist

VioZeny valec - Klikové skiin

Pist - Pouzdro ojnice

Pist - Prvni pistni krouzek

Pist - Druhy pistni krouzek

Pist - Tieti pistni krouZek
Klikové skfifi - Vad&kovy hiidel

Klikov4 skiffi | - Zdvihétko ventilu

Cep homiho vioZeného kola - Horni vioZené kolo

Homi vioZzené kolo - Pfilozka horniho viozeného kola
Vaékovy hfidel - Prilozka vackového hridele
Vedeni ventilu - Saci ventil

Vedeni ventilu - Vyfukovy ventil

Cep vahadel - Pouzdro vahadel

Pfedni viko motoru - Vné&jsi ¢erpaci kolo

Viko olejového Serpadia - Cerpaci kola

Vyvazovaci hiidel - PfiloZzka vyvaZovaciho hfidele
Obsah spalovaci komiirky v pistu -

Uhel sedla saciho ventilu -

Uhel sedla vyfukového ventilu

Casovani ventill:

Saci ventil otevien
Saci ventil zavien
Vyfukovy ventil otevien

Vyfukovy ventil zavien

0,070 - 0,131
0,050 - 0,102
0,100 - 0,239
0,120 - 0,144
0,050 - 0,100
0,030 - 0,050
0,090 - 0,122
0,070 - 0,102
0,050 - 0,082
0,050 - 0,100
0,025 - 0,058
0,040 - 0,090
0,041 - 0,105
0,150 - 0,250
0,025 - 0,055
0,050 - 0,080
0,020 - 0,074
0,200 - 0,304
0,040 - 0,110
0,120 - 0,245
53,5 *0¢

121° +¢

g1°

7° pfed HU
53° za DU

53° pfed DU

7° za

mm

mm

mm axiélni

mm tiidicirozmér

mm piesah

mm

mm - axialni

mm - axialni

mm - axialni

mm

mm

mm

mm axialni

mm axiélni

mm

mm

mm

mm

mm axiaini

mm axialni

cm?
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Dilenska piiru¢ka motortl Zetor

( XXXI. PROVOZNI NAPLNE )

MOTOROVE OLEJE PRO NEPREPLNOVANE MOTORY Z 5801, Z 7801

Oznaceni Viskozni Vykonova Moznost
oleje tiida tfida die API pouZiti
QA M6 ADS | SAE 30 cc okolni teploty
nad + 5°C
Napli
pro OA M7 ADX SAE 15 W /40 CE/CC okolni teploty
vyménu od - 7°C do + 30°C
OA * SAE 10 W cc okolni teploty
pod-7°C
SAE 10 W/ 30 CcC okolni teploty
SAE 10 W pod - 7°C
Oleje SAE 20 W /30 okolni teploty
pro SAE 20 W/ 40 cC od-7°C
vyménu SAE15W /30 do + 30°C
v zahranidi SAE 15W /40
SAE 20 W /30 .
SAE 20 W/ 40 CcC okolni teploty
SAE 30 nad + 30°C
SAE 40

*  Qlej se dosud v Ceské republice vyviji.

Poznamka:

Motorovy olej vykonové tfidy dle APl CC - olej uréeny pro motory pracujici pfi znaénych zatizenich,
nebo za velmi tézkych podminek.

MOTOROVE OLEJE PRO PREPLNOVANE MOTORY Z 6801, Z 1001, Z 1201

Oznadeni Viskozni Vykonovéa Moznost
oleje tfida tfida dle AP!I pouziti
OAMBADS I} SAE 30/40 SE/CD okolni teploty
. nad + 5°C
Napii
pro OAM7ADSll| SAE20W/40 SE/CD okolni teploty
vyménu od - 7°C do + 30°C
OA™* SAE 10 W CcD okolni teploty
pod - 7°C
SAE 10 W /30 CD okolni teploty
SAE 10W pod-7°C
Oleje SAE 20 W /30 okoln{ teploty
pro SAE 20 W /40 . CD od-7°C
vyménu SAE 15 W /20 do + 30°C
v zahranici SAE 15W /40
SAE 20 W /30
SAE 20W /40 CD okolni teploty
SAE 20 W/ 50 nad + 30°C
SAE 30
SAE 40

* Qlej se dosud v Ceské republice vyviji.

Poznamka:

Motorovy olej vykonové tiidy die API CD - je uréen pro motory pracujici v obzvlasté téZkych podminkéach.
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Dilenska pfirutka motorl Zetor

PALIVO

Nafta letni NM-4 €SN 656506 pro obdobi od 1.4. do 31.10.

Nafta zimni NM-22 €SN 656506 pro obdobi od 1.11. do 31.3.

KAPALINA DO CHLADICIHO SYSTEMU

Nemrznouci smés FRIDEX - STABIL a demineralizované vody v poméru 1 : 1,5 (dopliiovani
i vyménu provadaijte v tomto pomé&ru).

Poznamky:

Nemrznouci kapalinu FRIDEX - STABIL nelze michat s kapalinami jinych znadek.

Nemrznouci kapalina v zahraniti musi obsahovat antikorozni piisady chranici viechny materialy
(v&etné pryZe a tésnénf hlavy) chiadiciho systému.

PLASTICKE MAZIVO PRO VSTRIKOVACE

Piastické mazivo Litol 24 podle GOST 21 150 - 75 (klasifikace maziva vhodného pro pouziti
v zahraniéi podle pledpisu NLGI - 2).
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Dilenské ptiruéka motorli Zetor

C XXXIl. SEZNAM POUZITEHO SPECIALNIHO NARADI )

1. pftipravek na stlaeni ventilovych pruZin
katalogové &islo 10.801.040

2. stahovék na femenici vodniho Serpadia
katalogové ¢islo 6711 9116

3. vytahovék vioZzenych véicl
katalogové ¢islo 10.801.009

4. plipravek pro montéaZ pistd s pistnimi krouZky do vélch
katalogové &islo 10.801.002

5. narazed loZisek vyvaZovacich hiidell do kiikové skfiné
katalogové &islo 10.801.049

8. kli¢ na dotahovéani zadni matice vstiikovaciho &erpadia
katalogové &islo 10.801.020

7. Kli& pro pfidrzeni matice kola vstiikovactho Cerpadia bez demontéZe pfedniho vika motoru
katalogové ¢islo 10.801.030

Poznamka:

V tomto seznamu neni uvedeno specidini nafadi pro demonté4Z a sefizeni vstiikovacich souprav.
Toto néfadi je uvedeno v “Dilenské piruéce pro vstiikovaci soupravy M.f".
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